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2 Расчёт калибров для 

контроля гладких цилин-

дрических соединений 

 

Лит. Листов 

4 

Кафедра ТМ 

2 Расчёт калибров для контроля гладких цилиндрических соедине-

ний  

1) Характеристики калибра рабочего проходного для отверстия Ø220F8 

(пробка (Р-ПР)): 

𝐸𝑆 = +0,122 мм 

𝐸𝐼 = +0,05 мм 

𝐷𝑚𝑎𝑥 = 220 + 0,122 = 220,122 мм; 

𝐷𝑚𝑖𝑛 = 220 + 0,05 = 220,05 мм. 

          Z=0,012      

          H=0,010 

          Y=0,007 

          α= 0,004 

 
Рисунок  3 – Схема расположения полей допусков калибра – пробок  
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(Р − ПР)𝑚𝑎𝑥 = 𝐷𝑚𝑖𝑛 + 𝑧 +
𝐻

2
; 

(Р − ПР)𝑚𝑖𝑛 = 𝐷𝑚𝑖𝑛 + 𝑧 −
𝐻

2
; 

(Р − ПР)изн = 𝐷𝑚𝑖𝑛 − 𝑌 + 𝛼; 

(Р − ПР)𝑚𝑎𝑥 = 220,05 + 0,012 +
0,010

2
= 220,067 мм; 

(Р − ПР)𝑚𝑖𝑛 = 220,05 + 0,012 −
0,010

2
= 220,057 мм; 

(Р − ПР)изн = 220,05 − 0,007 + 0,004 = 220,047 мм. 

2) Характеристики калибра рабочего непроходного для отверстия 

Ø220F8 (пробка (Р-ПР)): 

(Р − НЕ)𝑚𝑎𝑥 = 𝐷𝑚𝑎𝑥 +
𝐻

2
− 𝛼; 

(Р − НЕ)𝑚𝑖𝑛 = 𝐷𝑚𝑎𝑥 −
𝐻

2
− 𝛼; 

(Р − НЕ)𝑚𝑎𝑥 = 220,122 +
0,010

2
− 0.004 = 220,123 мм; 

(Р − НЕ)𝑚𝑖𝑛 = 220,122 −
0,010

2
− 0.004 = 220,113 мм. 

Отклонения от цилиндричности 𝑇𝑜: 

𝑇𝑜 = 0,2 ∙ 𝐻 = 0,2 ∙ 0,010 = 0,002 мм 

𝑇𝑜
таб = 2 мкм = 0,002 мм 

Шероховатость 𝑅𝑎: 

𝑅𝑎 = 0,025 ∙ 𝐻 = 0,025 ∙ 0,010 = 0,0005 мм = 0,5 мкм; 

𝑅𝑎
таб = 0,5 мкм. 

3) Характеристики калибра рабочего проходного вала Ø30e7 (скоба (Р-

ПР)): 

𝑒𝑠 = −0.04 мм 

𝑒𝑖 = −0,061 мм 

𝑑𝑚𝑎𝑥 = 29,96 мм 

𝑑𝑚𝑖𝑛 = 29.939мм. 

𝑧1 − 0,005 

𝑌1 − 0,004 

𝛼1 − 0 

𝐻1 − 0,006 
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Рисунок 4 – Схема расположения полей допусков калибра – скобы 

 

(Р − ПР)𝑚𝑎𝑥 = 𝑑𝑚𝑎𝑥 − 𝑧 +
𝐻1

2
; 

(Р − ПР)𝑚𝑖𝑛 = 𝑑𝑚𝑎𝑥 − 𝑧 −
𝐻1

2
; 

(Р − ПР)изн = 𝑑𝑚𝑎𝑥 + 𝑌1 − 𝛼1; 

(Р − ПР)𝑚𝑎𝑥 = 29,96 − 0,005 +
0,006

2
= 29,958 мм; 

(Р − ПР)𝑚𝑖𝑛 = 29,96 − 0,005 −
0,006

2
= 29,952 мм; 

(Р − ПР)изн = 29,96 + 0,004 − 0 = 29,964 мм; 

3) Характеристики калибра нерабочего проходного вала Ø30e7 (скоба 

(Р – НЕ)): 

(Р − НЕ)𝑚𝑎𝑥 = 𝑑𝑚𝑖𝑛 +
𝐻1

2
+ 𝛼1 

(Р − НЕ)𝑚𝑖𝑛 = 𝑑𝑚𝑖𝑛 −
𝐻1

2
+ 𝛼1 

(Р − НЕ)𝑚𝑎𝑥 = 29,939 +
0,006

2
= 29,942 мм; 

(Р − НЕ)𝑚𝑖𝑛 = 29,939 −
0,006

2
= 29,942 мм.. 
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Отклонение от параллельности 𝑇‖: 

𝑇‖ = 0,4 ∙ 𝐻1 = 0,4 ∙ 0,006 = 0,0024 мм 

𝑇‖
таб = 0,0025 мм. 

Шероховатость 𝑅𝑎: 

𝑅𝑎 = 0,05 ∙ 𝐻1 = 0,05 ∙ 0,006 = 0,0003 мм = 0,3 мкм; 

𝑅𝑎
таб = 0,25 мкм. 

 


